DuraLam TG™

Technical Data Sheet

DuraLam TG™

z rodziny farb do laminatu SunStrato™
1. Opis

DuraLam TG to system farbowy do laminacji drukowany technikg wklestodrukowag
przeznaczony do zastosowan wymagajgcych wysokiej jakosci i do opakowan poddanych

obrobce cieplnej

2. Cechy produktu*

Farby DuraLam TG:

o Wysokie sity delaminacji na wielu rodzajach folii, w zastosowaniu z odpowiednim klejem.

e Zachowujg duze sity delaminacji po sterylizacji i pasteryzacji nawet pod dziataniem
temperatury do 131°C przez 30 minut

e Odpornos¢ na wysokie temperatury zgrzewania .

¢ Doskonata drukowalno$¢ technikg rotograwiurows.

¢ Nadaja sie do druku na poliestrze, nylonie (opa) i polietylenie.

¢ Majg niski poziom retencji rozpuszczalnika.

e Sgdostepne w pojedynczym opakowaniu.

¢ Nie zawierajg PVC

.Informacje o przydatnosci do konkretnych zastosowan, o ile sg dostepne, mozna uzyska¢ u
przedstawiciela Sun Chemical."

W przypadku  innych  zastosowan
niewymienionych w niniejszym wykazie
. prosimy skontaktowaé¢ si¢ z lokalnym
3. Zakres stosowania produktu przedstawicielem Sun Chemical w celu

uzyskania blizszych informacji i porad.

3.1 Zastosowania:

Farby DuraLam TG zostaty wyprodukowane z myslg o nastepujgcych zastosowaniach:

o Woysokiej jakosci laminacja w temperaturze do 131°C

e Laminacja klejem - zarbwno na bazie rozpuszczalnikdw, jak i bezrozpuszczalnikowym
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Farb DuraLam TG nie nalezy uzywac¢ w nastepujgcych zastosowaniach:

e Pakowanie zywnosci, gdzie druk ma bezposrednio kontakt z zywnoscig

e Farb na bazie pigmentéw metalicznych nie nalezy stosowacé przy pasteryzacji i sterylizaciji.

3.2 Podtoza
Farby DuraLam TG mozna stosowac na nastepujgcych podtozach-;
o Poliester poddany obrébce chemicznej i wytadowaniom koronowym
e Folia OPP
¢ Nylon (opa)

e Folia opp pokryta akrylem

Folia do zadruku Folia dolaminowaywana

Aluminium

PET poddany wytadowaniom

CPP
koronowym*

PE

Aluminium

PET poddany obrébce chemicznej CPP

PE

Aluminium

Folia OPP* CPP

PE

Aluminium

Folia OPP pokryta akrylem CPP

PE

Aluminium

Nylon OPA* CPP

PE
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Nalezy przetestowaé przed rozpoczeciem druku.

*zalecane jest poddanie wytadowaniom koronowym w trakcie procesu

3.3 Kleje

Folie zadrukowane farbami DuraLam TG mozna laminowaé wieloma rodzajami
odpowiednich klejéw zarbwno na bazie rozpuszczalnikdw, jak i niezawierajgcych
rozpuszczalnikéw. Rzeczywista sita wigzania bedzie w duzym stopniu zalezata od wybranego
podioza, kleju i naktadanej masy zaréwno farb, jak i kleju. Zaleca sie przeprowadzenie
doktadnych testéw przed rozpoczeciem jakichkolwiek préb zastosowah komercyjnych. Sun
Chemical moze zaoferowa¢ pomoc w celu potwierdzenia przydatnosci do danego
zastosowania, niemniej zaleca sie przetestowanie wszystkich farb / charakterystyk podtoza

pod wzgledem zgodno$ci z obowigzujgcymi normami prawnymi i metodami testowymi.

4. Paleta koloréw

Farby DuraLam TG s3g dostepne na zamowienie jako farby gotowe. Prosimy skontaktowac

sie z lokalnym przedstawicielem Sun Chemical w celu uzyskania blizszych informaciji.
5. Zasady obchodzenia si¢ z produktem
5.1 Przechowywanie

Farby DuraLam TG sg bardzo fatwopalne. Powinno sie stosowa¢ odpowiednie Srodki

ostroznosci dla unikniecia zrodet zaptonu, Temperatura przechowywania: od 5°C do 35°C

Trwatos$é: 6 miesiecy przy spetnieniu powyzszych warunkdéw.

5.2 Usuwanie odpadow

Nalezy odpowiednio zadba¢ o usuwanie odpadéw farb drukarskich. tym procesie nalezy

postepowac zgodnie z dobrymi praktykami branzowymi, stosujgc sie do wszelkich
obowigzujgcych przepiséw i wytycznych.
W celu uzyskania bardziej szczegétowych porad co do obchodzenia sie z produktem prosimy

zapoznac sie z Arkuszem Bezpieczenstwa Produktu (SDS
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6. Warunki drukowania
6.1 Lepkosci druku

Farby muszg byC¢ catkowicie wymieszane i jednorodne, zanim zostang rozcienczone
rozpuszczalnikiem.

Optymalna lepkos¢ druku zalezy od maszyny drukarskiej i panujgcych warunkow
srodowiskowych. Dobre wyniki uzyskano przy zastosowaniu farb DuraLam TG o

nastepujgcych lepkosciach:

e Rotograwiura: 13-18 sekund (kubek wyptywowy Din nr 4).

6.2 Rozpuszczalniki rozcienczajace

Grawiura:
Normalny: Etanol
Wolny: Normalny propanol

Opodzniacz: Etoksypropanol

6.3 Rozpuszczalniki myjace
Etanol mieszanka etanolu i etoksypropanolu
6.4 Cylindry / klisze drukarskie

Farby mozna stosowac¢ do anilokséw i cylindrow wklestodrukowych (grawerowanie hemiczne

i mechaniczne) oraz do fleksograficznych form drukarskich.
7. Bezpieczenstwo w zastosowaniach koincowych

Wszystkie produkty Sun Chemical zostaty opracowane wedtug licznych wykluczen
najnowszych wytycznych CEPE/EuPIA. Wyklucza to stosowanie substancji rakotwdrczych,
mutagennych i toksycznych dla rozmnazania (CMR 1 i 2) oraz substancji zgodnie z dyrektywg
67/548/[EWG w sprawie klasyfikacji niebezpiecznych substancji chemicznych oznaczonych
symbolem (T), a wiec substancji zaklasyfikowanych jako wysoce toksyczne (T+) lub toksyczne
(T) oraz barwnikéw na bazie zwigzkéw Sb, As, Cd, Cr (VI), Pb, Hg, Se. Z uzycia wykluczono
rowniez pewne barwniki, rozpuszczalniki, plastyfikatory i materialy. Egzemplarz

odpowiedniego dokumentu jest dostepny na zyczenie lub bezposrednio na stronie
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internetowej EUPIA: www.eupia.org

Wszystkie produkty Sun Chemical zostaly zaopatrzone w odpowiednie mechanizmy
zabezpieczajgce przeznaczenie koncowe. tgczenie produktéw Sun Chemical z produktami
innych firm moze negatywnie wptyng¢ na mozliwo$¢ uzycia produktéw Sun Chemical do
konkretnych zastosowan. W takich okolicznosciach radzimy, aby uzytkownik przeprowadzit
szczegbtowg ocene ryzyka, aby upewni¢ sie, ze nie =zostaty naruszone zasady

bezpieczenstwa.
Prawidtowe parametry techniczne farb DuraLam TG zalezy od:

¢ Kontrolowania wagi warstwy nadktadowej (pokrycie farbg i klejami)

Odpowiedniego suszenia na maszynie drukarskiej (aby druk zostat wysuszony)

Wiasciwego wykonania i struktury opakowania

Kontrolowania wszelkich substancji przenikajgcych zawartych w kompletnym opakowaniu

Odpowiedni klej stosowany zgodnie z zaleceniami producenta.

Wybbér i kontrola podtoza, wzér (w tym gramatury farb), warunkéw druku (np. zapewnienie
wiasciwego suszenia) oraz jakichkolwiek materiatdw od innych dostawcéw sg wymaganiami
technicznymi zaleznymi od drukarni i zaktadu przetwoérczego. Lokalny personel techniczny
Sun Chemical moze =zapewni¢ pomoc zespotu technicznego w formie porad lub

bezposredniego wsparcia dla naszych produktow.

W celu wypetnienia wtasnych obowigzkéw w ramach tancucha dostaw, po podpisaniu
wigzgcej prawnie obie strony umowy o zachowanie poufnosci, Sun Chemical przedstawi
klientowi szczegotowe informacje na temat skfadnikow mogacych przenikngé do zywnosci w
przypadkach, gdy wystepujg one w produkowanych przez nig farbach, poprzez sporzadzenie
,Deklaracji dotyczacej sktadu" i przekazanie jej klientowi. W formule farb DuraLam TG
wystepujg konkretne dodatki, ktére mogg przenika¢ do produktow, szczegétowe dane na ich

temat sg dostepne dla klientow w egzemplarzu Deklaracji dotyczacej sktadu.
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8. Wylaczenie odpowiedzialnosci

Linia farb DuraLam TG nadaje sie do zastosowania tylko na stronie opakowania produktow

spozywczych niemajgcej kontaktu z zywnoscig, i to pod warunkiem, ze jest stosowana
zgodnie z obowigzujgcymi zasadami Dobrej Praktyki Produkcyjnej (GMP) oraz z zaleceniami
zawartymi w niniejszej Karcie Charakterystyki Technicznej Produktu.

Drukarnie, przetwoérnie oraz zaklady pakujgce i wypetniajgce zgodnie z obowigzujgcym
prawem ponoszg odpowiedzialno$¢ za dopilnowanie, aby gotowy produkt byt zgodny z
przeznaczeniem i aby sktadniki farb i warstw kryjgcych nie przenikaty do zywnosci w stopniu
przekraczajgcym normy prawne i branzowe zawarte w Rozporzadzeniu Rady Europejskiej
(WE) nr. 1935/2004 i w normach GMP (dobra praktyka produkcyjna), Rozporzadzenie (WE) nr
2023/2006, a takze w Dyrektywie 2002/72/WE w sprawie stosowania materiatow i wyrobow z
tworzyw sztucznych. Zalecamy, aby gotowe opakowanie zostato poddane testom w warunkach
odzwierciedlajgcych warunki stosowania, jezeli istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do

zgodnosci z tymi przepisami.

™.Znak towarowy Sun Chemical Corporation

Po dalsze szczegofowe porady dotyczgce stosowania prosimy skontaktowac sie z naszym dziatem
technicznym.

Na zyczenie udostepniamy karty charakterystyki produktu.

Ninigjsze informacje odzwierciedlajg naszg najnowszg wiedze i opierajg sie na naszych wieloletnim
doswiadczeniu, zdobytym w ramach produkcji naszych wyrobow. Niemniej ze wzgledu na ztozono$¢
materiatdw do druku, warunkoéw procesu drukarskiego i mozliwych zastosowan, sg przekazywane
tylko w celach orientacyjnych. Przy konkretnych zastosowaniach drukarnie powinny za kazdym razem
przeprowadzic¢ testy przed wdrozeniem do produkcji. Tym samym stanowig one jedynie wskazowke i

nie mogg by¢ uznawane za prawnie wigzgce.
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