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Technical Data Sheet

BRLH-70-21994

1. Opis

Glacier High Slip CS Release Lacquer, oznaczenie produktu BRLH-70-21994 jest bazowanym na
rozpuszczalniku bezbarwnym lakierem o niskim wspétczynniku tarcia i formule zapewniajgcej
nieprzyleganie do spodniej strony folii z powtokg klejow zgrzewanych na zimno. Jest odpowiedni do
druku grawiurowego powierzchniowego z wtasciwymi systemami farbowymi i klejami typu coldseal na

podtozach polipropylenowych aktywowanym za pomocg wytadowania koronowego.

2. Wiasciwosci produktu*

e Moze by¢ drukowany na farbach nitrocelulozowych, propionowych i PVB.

¢ Dobre wtasciwosci release do spodniej strony folii z powtoka klejéow zgrzewanych na zimno, takich
jak S7188.

e Typowy wspotczynnik tarcia: 0,16 — 0,22.

e Odpowiedni do uzytku na aktywowanych wytadowaniem koronowym  podtozach
polipropylenowych koekstrudowanych, dla ktérych poziomy tej aktywacji znajdujg sie zazwyczaj w

przedziale 38 - 42 dyn/cm.

* W zaleznosci od dostepnosci szczegétowe informacje na temat wydajnosci zastosowan mozna

uzyskac od przedstawiciela Sun Chemical.

3. Odpowiednios¢ produktu*
3.1 Zastosowania
BRLH-70-21994 jest przeznaczony do uzytku w ponizszych obszarach:

¢ Opakowania przekasek zgrzewane na zimno.

Nie nalezy go uzywa¢ do pozostatych zastosowan koncowych bez uprzedniej konsultacji z
miejscowym przedstawicielem Sun Chemical. Produkt nie jest odpowiedni do:

e Projektow laminowanych.
e Bezposredniego kontaktu z zywnoscia.
e Zastosowan wysokotemperaturowych obejmujgcych projekty do kuchenek mikrofalowych lub

piekarnikéw.
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* Po szczegoty nalezy zgtosi¢ sie do miejscowego przedstawiciela Sun Chemical.

3.2 Podtoza
BRLH-70-21994 jest odpowiedni do ponizszych rodzajow podtozy:

Rézne transparentne i biate podioza polipropylenowe aktywowane za pomocg wytadowania
koronowego. Dla polipropylenu metalizowanego nalezy stosowaé primer.

3.3 Kleje

BRLH-70-21994 posiada formute zapewniajgcg nieprzyleganie do klejéow zgrzewanych na zimno,
takich jak S7188. Dobre wiasciwosci nieprzylegania do powyzszych klejéw zalezg od wagi warstwy
zastosowanego lakieru oraz wyboru kleju do zgrzewania na zimno. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
préb na skale handlowg zaleca sie przeprowadzenie doktadnych badan. Sun Chemical moze pomoc
w potwierdzeniu zgodnosci, niemniej jednak zaleca sie zbadanie wszystkich specyfikacji farb / podtozy

pod katem zgodnosci z odpowiednimi normami regulacyjnymi i metodami badawczymi.

4. Gama kolorow

BRLH-70-21994 jest dostarczany jako bezbarwny lakier.

5. 0Ogolne przechowywanie

5.1 Przechowywanie
BRLH-70-21994 jest uwazany za wysoce palny. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci i
unika¢ zrédet ognia. Aby zapobiec Zelowaniu nalezy utrzymywaé temperature przechowywania w

przedziale 5°C a 35°C. Okres przechowywania: 12 miesiecy w powyzszych warunkach.

5.2 Usuwanie odpadow
Usuwanie odpadéw z farb drukarskich nalezy wykonywaé z zachowaniem ostroznosci. Nalezy je
przeprowadza¢ zgodnie z dobrg praktykg branzowa, przestrzegajac wszystkich odpowiednich

rozporzgdzen i wytycznych.

Wiecej szczegodtowych informacji na temat przechowywania znajduje sie w Karcie Charakterystyki
Produktu (MSDS).
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6. Warunki druku

6.1 Lepkosci drukowe

Wszystkie farby i lakiery muszg by¢ odpowiednio wymieszane i jednorodne przed redukowaniem za
pomoca rozpuszczalnika. Optymalna lepkosé drukowa zalezy od maszyny drukujgcej i warunkow
druku. Dobre wyniki uzyskano w ponizszych lepko$ciach:

e Rotograwiura: 19-21 sek. (kubek Zahna Nr 2)

6.2 Rozpuszczalniki
ROTOGRAWIURA:
Zwykty: 2:1 etanol / heptan

Wolnoschngcy: 2:1:1 etanol / n-propanol / heptan

6.3 Rozpuszczalniki myjace
Etanol / Octan mieszajg sie w proporcji okoto 2:1.
Dodatkowo, do czyszczenia sprzetu mozna uzy¢ okredlonego rozpuszczalnika weglowodorowego,

takiego jak heptan.

6.4 Cylindry / plyty
BRLH-70-21994 jest odpowiedni do uzytku z wszystkimi popularnymi typami cylindréw (grawerowanie

chemiczne i mechaniczne).

7. Bezpieczenstwo uzytkowania koncowego
BRLH-70-21994 jest bazowanym na rozpuszczalniku bezbarwnym lakierem o formule zapewniajgcej

nieprzyleganie do klejow zgrzewanych na zimno.

Recepturowanie wszystkich produktéw Sun Chemical odbywa sie zgodnie z najnowszymi wytycznymi
CEPE / EuPIA. Wykluczone jest stosowanie materiatow rakotwoérczych, mutagennych i dziatajgcych
szkodliwie na rozrodczos¢ (CMR 1 i 2), jak réwniez materiatdw oznakowanych jako toksyczne (T)
zgodnie z dyrektywg w sprawie substancji niebezpiecznych (67/548/EWG), substancji
zaklasyfikowanych jako bardzo toksyczne (T+) lub toksyczne (T) oraz pigmentow na bazie zwigzkow
antymonu, arsenu, kadmu, chromu (VI), otowiu, rteci i selenu. Wykluczone jest réwniez stosowanie
niektérych barwnikéw, rozpuszczalnikdow, plastyfikatoréw i innych materiatéw. Odnosny dokument jest

dostepny na zyczenie.
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Wszystkie produkty Sun Chemical zostaty utworzone w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo
uzytkowania koncowego. taczenie produktéw Sun Chemical z produktami pochodzgacymi od innych
producentdw moze wptyng¢ na zgodnos$¢ produktu Sun Chemical do okreslonych zastosowan
koncowych / zastosowan. Zaleca sie, aby w takich sytuacjach uzytkownik przeprowadzit szczegétowa

ocene ryzyka, upewniajgc sie, ze bezpieczenstwo nie jest zagrozone.

Zadowalajgce wyniki techniczne BRLH-70-21994 zalezg od:

e Kontroli wagi zastosowanej warstwy. Zalecana waga warstwy lakieru wynosi 1,5 — 2,0 gsm (waga
warstwy suchej)

e Rob6wnego i petnego pokrycia warstwg lakieru

¢ Odpowiedniego schniecia na prasie (aby zapewni¢, ze druk jest dosuszony))

e Odpowiedniego projektu i struktury opakowania

e Zapobiegania migracji jakichkolwiek substancji w obrebie struktury gotowego opakowania

e Odpowiedniego kleju zastosowanego zgodnie z zaleceniami dostawcy

Wybér oraz kontrola podtoza i projektu (w tym obszaru pokrycia i wagi powtoki), warunki procesu (np.
w celu zapewnienia odpowiedniego schniecia) oraz wszelkie materiaty pochodzgce od innych
dostawcow okreslone sg w wymogach technicznych drukarni. Zesp6t Sun Chemical moze zapewnic

pomoc w formie zalecen lub bezposredniego wsparcia dla naszych produktow.

Opakowania zywnosci: Ostatecznym obowigzkiem firmy pakujgcej zywnos¢ jest zapewnienie
bezpieczenstwa pakowanej zywnosci. W odniesieniu do potencjalnej migracji substancji z
drukowanego opakowania do zywnosci obowigzkiem drukarni i firmy pakujgcej jest zapewnienie, ze

migracja nie przekracza jakichkolwiek dozwolonych ograniczen ustanowionych przepisami.

Aby spetni¢ swoje zobowigzania w ramach tancucha dostaw i po podpisaniu prawnie obowigzujgce;j
wspolnej umowy o nieujawnianiu informacji Sun Chemical poprzez opracowanie i przekazanie wykazu
skfadnikéw (Statement of Composition) przedstawi klientowi szczegdtowe informacje o wszelkich

potencjalnie moggcych sie przemieszczaé zwigzkach obecnych w produktach Sun Chemical.
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8. Zastrzezenia prawne
Informacje znajdujgce sie w niniejszym dokumencie przekazuje sie w dobrej wierze i w oparciu o
doswiadczenie w stosowaniu farb. Tym samym stanowig one jedynie wskazdéwke i nie mogg byé

uznawane za prawnie wigzgce.

Niniejszy wykaz zastosowan, podtozy i procesow przedstawiony w niniejszym dokumencie nie jest
wyczerpujgcy. W celu uzyskania petnej oceny technicznej realizowanego przez Panstwa
zastosowania lub procesu prosimy skontaktowaé sie z lokalnym przedstawicielem Sun Chemical.
Wyniki produktu oraz jego odpowiednios¢ dla celdow klienta zalezg od szczegdlinych warunkéw
uzytkowania i drukowanych materiatow. Stad, jakiekolwiek okreslenie zawarte w niniejszym
dokumencie nie powinno by¢ rozumiane jako dostarczajagce gwarancje wykonania w okreslonym

obszarze zastosowan.

Sun Chemical zawsze zaleca, aby przed zastosowaniem naszych produktéw na skale handlows,

klienci przeprowadzili petng ocene wynikéw i bezpieczenstwa uzytkowania.

Niniejszy produkt nadaje sie wytacznie do uzytku w opakowaniach zywnosci od strony niemajgcej
kontaktu z zywnoscig, pod warunkiem, ze jest on stosowany zgodnie z istotnymi Dobrymi Praktykami

Produkcyjnymi (GMP) oraz zgodnie z zaleceniami niniejszej Karty Technicznej.

Jednostki zajmujgce sie drukiem, konwersjg i pakowaniem/napetnianiem majg prawny obowigzek
zapewnienia, ze gotowy artykut nadaje sie do danego celu(-6w) i ze sktadniki farb oraz powtok nie

przedostajg sie do zywnosci w ilosciach przewyzszajgcych wymogi prawne i przemystowe.
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